Lista kontrolna strojenia papierowego

Czytaj rozdarcie, reguluj, powtarzaj

PRZYGOTOWANIE

[] stan1-2 metry od ramki z papierem (gazeta naciggnieta na karton)
[] Celuj wjeden punkt na srodku za papierem
[[] wypusc jednq strzate z petnego naciggu

[ Sprawdz rozdarcie: ksztatt i kierunek wskazujg, co regulowac

ODCZYT ROZDARCIA

[] 1dealna dziura = dobrze — strzata leci czysto

[[] Rozdarcie ogonem w gore = obniz punkt nockowania o ~1 mm

[[] Rozdarcie ogonem w dot = podnies punkt nockowania o ~1 mm

[[] Rozdarcie ogonem w lewo (praworeczny) = strzata za miekka LUB rest za daleko w prawo; przesun rest LEKKO w lewo

[[] Rozdarcie ogonem w prawo (praworeczny) = strzata za sztywna LUB rest za daleko w lewo; przesun rest LEKKO w prawo

REGULUJ | STRZELAJ PONOWNIE

|:| Wprowadzaj JEDNA zmiane na raz
|:| Reguluj rest co ~0.5 mm na iteracje
[[] Reguluj wysokos¢ nocka co ~1 mm na iteracje

[[] Powtarzaj az uzyskasz idealng dziure lub rozdarcie < 1 cm w dowolnym kierunku

GDY STROJENIE PAPIEROWE NIE WYSTARCZA

[[] State rozdarcie w bok niereagujgce na regulacje restu 'sprawdz spine strzaty (uzyj Arrow Spine Selector)
[[] Rozdarcie zmienia sie miedzy strzatami 'sprawdz chwuyt restu, kontakt lotek lub dopasowanie nocka

[[] Czyste rozdarcie ale grupy sie rozszerzajg na dystansie 'przejdz do strojenia walk-back lub francuskiego

Drukuj dwustronnie. Zaznaczaj kazde rozdarcie otdwkiem; trendy sq wazniejsze niz pojedyncze strzaty.




