Lista kontrolna strojenia tuku bloczkowego

Petna sekwencja konfiguracji — od brace height do cam timing

1. BRACE HEIGHT

[] zmierz od cieciwy do najgtebszego punktu chwytu
[[] Porownaj ze specyfikacjq producenta (zwykle 16-19 cm dla tukow fowieckich)
|:| Reqguluj przez skrecanie/rozkrecanie cieciwy (1 skret = 1,5 mm zmiany)

[ Zmierz ponownie po kazdej regulacji

2. DLUGOSC NACIAGU

[ Zmierz w petnym kotwiczeniu (AMO: dtugosé strzaty od cieciwy do nasadki minus 4,5 cm)
[] Reguluj w module (tuki z rotujgcym modutem) lub przez pozycje postu (tuki cable-stop)

[[] Potwierdz ze strzelcem — feel $ciany i back-tension muszg byé solidne

3. SILtA NACIAGU

[l Uzyj wagitucznej w petnym naciggu
[ Reguluj przez $ruby ramion (max 4-5 petnych obrotéw na zewngtrz)

[] Krec¢ obie sruby rowno aby zachowad tiller

4. TILLER

[ Zmierz prostopadiq odlegtos¢ od cieciwy do gniazda ramienia na gérze i dole

O] Rowny tiller = neutralny punkt wyjsciowy; maty pozytywny tiller (géra > dét o 1,5 mm) sprzyja palcom lub kciukowemu
zwalniaczowi

[ Reguluj asymetrycznie srubami; zmierz ponownie site naciggu

5. REST

[ Ustaw center-shot: czubek strzaty wyréwnany z cieciwg oglgdang z tytu
[l Ustaw wysokos¢ restu: strzata pozioma w petnym naciggu

[[] Dokre¢ wszystkie elementy restu przed dalszym strojeniem

6. PUNKT NOCKOWANIA

[[] Umies¢ punkt nockowania tak, aby strzata lezata prostopadle do cieciwy w petnym naciggu
[l Zacznij ~3 mm powyzej 90° aby skompensowac nacisk w dét z palcédw/zwalniacza

Il Doprecyzuj przez paper-tune (zobacz Lista kontrolna strojenia papierowego)

Pracuj od goéry do dotu; nigdy nie pomijaj kroku gdy co$ jest nie tak. Zmierz ponownie po kazdej regulacii.




7. STROJENIE PAPIEROWE

[ Starn1-2 m od ramki z papierem
[[] Odczytaj rozdarcie: reguluj rest poziomo, nock pionowo

[T] tteruj az uzyskasz czystq dziure lub rozdarcie < 1cm

8. STROJENIE WALK-BACK

[] Strzelaj w pionowq linie na 5,10, 20, 30+ jardow
[] Poziomy dryf miedzy dystansami = rest wymaga regulagji

[] Przesuwaj rest co ~0,5 mm; powtdrz wszystkie dystanse

9. CAM TIMING (TYLKO BLOCZKOWY)

[ Sprawdz czy gérne i dolne cam uderzajg w stopy naciggu jednoczesnie w petnym naciggu
[[] Uzyj draw board lub obserwacji we dwie osoby

[] Reguluj przez skrecanie buss lub control cable w prasie tuczniczej: nieréwnomierny timing = niespdjny tor nocka

Pracuj od gory do dotu; nigdy nie pomijaj kroku gdy co$ jest nie tak. Zmierz ponownie po kazdej regulacii.




