Lista kontrolna budowy strzaty

Krok po kroku — sekwencja budowy z kontrolami jakosci

PRZYGOTOWANIE

|:| Przytnij promien na dtugosc (ciecie pod kqtem prostym)

[] Usun zadziory z obu korncow

[] Wuyczyse¢ wnetrze promienia patyczkiem kosmetycznym z acetonem

[] Potwierdz zgodnosé komponentéw ze specyfikacjq (sztywnosc, waga grotu, GPI

WKtAD / OUTSERT

Zmatow wkiad papierem $ciernym
Wymieszaj dwusktadnikowq zywice (lub podgrzej klej topliwy)
Nanies cienkq réwng warstwe na zewnetrzng strone wktadu

Wsun i obréce o 360° aby rozprowadzic klej
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Zetrzyj nadmiar; pozwol utwardzi¢ zgodnie ze specyfikacjq kleju (12-24h zywica / petne ostygniecie dla kleju topliwego)

OSADZENIE GROTU

[] wkree grot do konca — brak luzu miedzy ramieniem grotu a wktadem

[[] Zabezpiecz blokadg gwintu w przypadku konfiguraci fowieckiej

NASADKA + TULEJA

[[] Sprawdz czy tuleja jest osadzona i nieuszkodzona

[[] Sprawdz dopasowanie nasadki — styszalne klikniecie, brak nadmiernej rotac;i

[ Zindeksuj nasadke na pozycji 12 wzgledem lotki gfownej

LOTKOWANIE

[] Przetrzyj tylng czes¢ promienia alkoholem izopropylowym (bez resztek)
[ Sprawdz kat zacisku w stanowisku do lotkowania (offset / helikalny)

[[] Natoz sciezke kleju na lotke — unikaj nadmiaru

[] Docisnij lotke w stanowisku; przytrzymaj zgodnie ze specyfikacjq kleju

[ Obroc¢ stanowisko i powtérz dla lotek 213

KONTROLA JAKOSCI

[] Test obrotu na rolkach — brak chwiania
[[] Sprawdz prostopadtos¢ — grot prostopadle do osi promienia
|:| Zwaz na wadze ziarnowej — zapisz rzeczywistq mase

[[] Oznacz numerem strzaty i przechowuj w komplecie

Darmowa lista kontrolna budowy strzaty do druku




