Kontrolni seznam stavby Sipu

Krok za krokem — stavebni sekvence s kontrolami kvality

PRIPRAVA

[] Zkratte telo na délku (kolmy Fez)
[[] odstrante otfepy z obou koncd
[] vycistete vnitrek tela bavinénou tycinkou s acetonem

[[] Overte shodu komponent se specifikaci (tuhost, hmotnost hrotu, GPI)

VLOZKA / OUTSERT

[ Zdrsnéte viozku brusngm papirem

[[] Smichejte dvouslozkovou epoxidovou pryskyrici (nebo predehrejte tavné lepidlo)
[[] Naneste tenkou rovnomernou vrstvu na vngjsi stranu viozky

[] Viozte a otocte o 360° pro rozlozeni lepidlo

[] Setrete prebytek: nechte vytvrdnout podle specifikace lepidia (12-24h epoxid / Uplné vychladnuti pro tavné lepidlo)

USAZENI HROTU

[[] Zasroubujte hrot Uplné — zadnd mezera mezi ramenem hrotu a viozkou

[] zajistete fixatorem zdvitu pri lovecké konfiguraci

NASADKA + BUSHING

[[] oOverte bushing — usazeny a neposkozeny
[[] Otestujte zajeti ndsadky — slysitelné cvaknuti, bez nadmeérné rotace

[] Indexujte nasadku na pozici 12 voci hlavni letce

LETKOVANI

[[] Oftrete zadni ¢ast téla isopropylalkoholem (bez zbytkd)
Overte Uhel sevieni v letkovacim pripravku (offset / helikalni)
Naneste lepicl stopu na letku — zabrarite hromadénf

Zatlacte letku v pripravku; drzte podle specifikace lepidla
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Otocte pripravek a opakujte pro letky 2 a 3

KONTROLA KVALITY

[] Test rotace na valcich — z&dné kymaceni
|:| Kontrola kolmosti — hrot kolmo k ose téla
[[] Zvozte no zrové vaze — zaznamenejte skutecnou hmotnost

[[] Oznacte cislem sipu a ulozte v sade

Bezplatny tisknutelny kontrolni seznam stavby Sipu




